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i 

L f invention cone erne un jeu de modules as semblable s 
de faqon diver ses. Ces modules peuvent recevoir des appli- 
cations dans le domaine de la construction, qu'il s'agisse 
de travaux publics ou de bailments, ou qu'il s'agisse de 
5 modeles reduits a usage de jouets, ou de jeux educatifs* 

Le jeu est constitue au raoins par deux sortes de mo- 
dules fondamentaux assemblables entre eux. 

Chaque module fundamental se presente comme un bloc 
evoquant 1' aspect general d f un "Y" regulier avec relief, 

10 e'est-a-dire ayant des branches de meme longueur, reguliere- 
ment espacees et dont l'epaisseur va croissant de leur pour- 
tour au centre. Ce bloc en "Y" presente deux faces qui se 
rejoignent sur leur pourtour suivant une ligne dite perime- 
trale, ces deux faces ont un relief avec une ligne de crete 

15 divisant chaque branche en deux parties qualifiees de longi- 
tudinales. Deux branches successives ont, du meme cote de 
la ligne de crete, deux parties longi tudinales se faisant 
suite, lesquelles sont appelees "plage" dans la suite de 1" 
expose. La ligne de crete est formee de trois troncons (un 

20 par branche) allant du centre de 1 M, Y" (appele sommet) au 
bout de la branche correspondante. 

Airisi entre la ligne perimetrale et les trois troncons 
de la ligne de crete, on compte trois plages par face. Comme 
le bloc comporte deux faces, il y a done six plages au total. 

25 De tels blocs sont actuellement peu employes, meme iso- 

lement et/ou en decoration. II semble impossible de les uti- 
liser pour la construction d'objets, ou dans les jeux educa- 
tifs. 

L'inventeur a remedie a ces inconvenient s et a d'autres 
30 et a mis au point des blocs du type precite, utilisables com- 
me modules assemblables pour l'obtention de constructions, 
notamment pour l'obtention de structures originales. 

L * invention a pour objet des modules evoquant la forme 
d'un "Y" en relief, delimite chacun par six plages, modules 
35 caracterises en ce que chaque plage comporte la moitie de sa 
surface concave et 1' autre moitie de sa surface convexe en 
prolongement 1 1 une de 1 1 autre , que sur chaque face les plages 
sont reunies entre-elles par une ligne de cretes a trois 
troncons courbes identiques partant du sommet, que les deux 
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faces sont reunies par une ligne perimetrale formee de six 
courbes alternativement concaves et convexes. Le relief des 
faces de ce module peut aussi evoquer celui d'une helice a 
trois branches* 

5 Chaque plage est delimitee par deux troncons courbes 

de la ligne de crete, et par une partie de la ligne perime- 
trale (le tiers de sa longueur), partie qui comprend une 
courbe concave sinueuse ( correspondant a la partie concave 
de la plage) et une courbe convexe sinueuse (correspondant 

10 a la partie convexe de la plage). Chaque courbe convexe de- 
termine le bout de chaque branche de l f Y". En outre chaque 
extremite de cette courbe convexe doit former des angles 
droits avec les deux courbes qui y aboutissent, c 1 est ~a-dir e 
un troncon de la ligne de crete et une coiarbe concave pe- 

15 rimetrale. De plus les trois troncons de la ligne de crete 
doivent partir p erpendi culair ement les uns aux autres du 
sommet • Les plages sont perpendiculaires entre-elles. 

Le jeu, c'est-a-dire 1 f ensemble des blocs permettant 
la construction, est constitue au moins de deux types de 

20 modules fondamentaux assemblables entre eux. Ces deux modu- 
les repondant a la definition precedente se distinguent 1 'un 
de 1' autre du fait que les troncons courbes de la ligne de 
crete tournent a gauche ou a droit e. 

Dans le cas dit "gauche" chaque troncon courbe de la 

25 crete partant du sommet re joint 1' extremite gauche de la 
courbe convexe perimetrale corr espondante . 

Dans le cas dit "droit" chaque troncon courbe de la 
crete partant du sommet re joint 1' extremite droite de la 
courbe convexe perimetrale corr espondante • 

50 Une plage quelconque d*un module "gauche" (c'est-a- 

dire a crete tournant a gauche) s 'applique sur une plage 
quelconque d ' un module "droit". Les modules gauche et droit 
peuvent etre appliques et assembles horizontalement cote a 
cote ou perpendi culair ement , par juxtaposition, collage ou 

55 ainsi que cela est explique plus en detail ulterieurement. 

Pour bien definir la forme du module, il est necessai- 
re de deer ire maintenant un mode de fabrication, et ant en- 
tendu que d T autres precedes peuvent aussi etre utilises. Ce 
precede de fabrication est caracterise par le fait que 1 * on 
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decoupe dans un cube troi s profiles particuliers identiques 
perpendiculaires entre-eux a partir de trois faces conti- 
giies du dit cube et que le noyau commun constitue le module* 
Chaque profile a pour section (dite calibre) une surface 
5 determinee en divisant chaque face carree du cube en neuf 
petits carres egaux, et comprenant en entier deux petite 
carres diagonalement opposes ainsi que le petit carre cen- 
tral et comprenant partiellement les quatre petits carres 
medians divises chacun par un quart de cercle ayant pour 
10 rayon le cote d'un petit carre, de telle maniere que de 

chaque cote de la diagonale deux quarts de cercle successifs 
soient incurves en sens contraire et que le calibre soit 
symetrique par rapport a la dite diagonale joignant les som- 
mets du cube correspondant aux carres occupes. La disposition 
15 des axes des calibres sur les faces du cube est differente 
selon que le module est "gauche" ou "droit", ainsi = que cela 
est precise plus loin en reference aux dessins. 

Avantageusement chaque plage de module est munie de 
deux moyens d » as su jet tisseraent , l'un au centre de sa partie 
20 concave et 1' autre au centre se sa partie convexe. De prefe- 
rence chaque plage comporte un moyen d 1 assuje ttissement male 
sur la partie convexe et femelle sur la partie concave, ou 
reciproquement . Ces moyens d • assu j etti ssement peuvent etre 
const itues par des rainures et des nervures complementaires . 
2 5 Les modules ainsi decrits peuvent etre assembles pour 

constituer des structures de bases evoquant des colonnes ou 
barreaux, ou des pan. aux. Ces panne aux peuvent etre a surfa- 
ce continue pour determiner par exemple des plafonds acous- 
tiques, ou comporter des orifices pour constituer des pan- 
30 neaux decoratifs. La combinaison de colonnes et de panne aux 
permet de realiser toutes sortes de constructions. Dans le 
domaine des Travaux Publics, les modules selon 1' invention 
peuvent etre realises en maconnerie et servir a la construc- 
tion de brise-lames, de digues, etc... 
35 Pour mieux faire comprendre 1» invention il est donne 

ci-apres des exemples de realisations en reference aux des- 
sins annexes dans lesquels : 

Fig. 1 est une vue de face d'un module dit "gauche", 
Fig. 2 est une vue de face d'un module dit "droit", 
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Fi£. 3 est une vue de cote du module de la Fig, 2, 
Fig;, h est une vue de dessus du module de la Fig. 2, 
Fig, 5 represente le dessin d'un calibre, 
Fig. 6 est une vue en perspective d'un cube sur lequel 
5 les calibres out ete des sines, pour module "gauche", 

Fig. 7, 8,9 montrent la position des profiles decou- 

pes, 

Fig. 10 est une vue en perspective d'un cube de memes 
dimensions que celui de la Fig. 5 sur lequel les calibres 
10 ont ete dessines en position differente pour module "droit". 
Fig. 11 est une vue de face d'un assemblage d f un modu- 
le "gauche" avec un module "droit", 

Fig. 12 est une vue de cdte de la Fig. 11, 
Fig. 13 est une vue du dessus de la Fig. 11, 
15 Fig, 1-k est une vue en perspective d'un autre mode 

d ' assemblage, 

Fig. 15 est une vue de face d'un module avec nervures 

et rainures , 

F:ig. l6 est une vue de face d'une colonne, 

20 Fig. 17 est une vue de face d'un panneau decoratif, 

Fig. l8 , 19 montrent en perspective droite et gauche 

un cube pret a etre decoupe suivant le . dessin 

droit 

Fig. 20, 21 montrent un module/fait en quatre elements 
en vues de dessus et dessous, 
25 Fig. 22 est une vue eclatee de la Fig. 18 . 

Le module "gauche" de la Fig. 1 est obtenu suivant X' 
exemple de la Fig. 6, et le module "droit" des Fig. 2, 3, k 
est obtenu suivant 1 ' exemple de la Fig, 10, par decoupe d'un 
cube suivant un calibre identique dispose de facon appropriee 
30 sur chaque face 3, 4, 5, 6, 7, 8. Le calibre 9 est obtenu 

en divisant chaque face carree du cube en neuf petits carres 
identique s 10 a l8 , puis en tracant son pourtour ainsi cju 1 
indique ci-apres : 

Un calibre (tel que 9) comprend obligatoir ement deux 
35 petits carres diametralement opposes 12 et l6 pres des angles 
80, 82 du cube, et le carre central lk. Les petite carres 
medians 11, 13, 15, 17 sont divises par un quart de cercle 
25, 24, 25', 24'. Le centre des quarts de cercle 25 et 25' 
est situe en 19 a 1' intersection du petit carre d' angle 12 
et du petit carre central l4, tandis que le centre des quarts 
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de cercle 24, 24 • est situe dans un cas en 21 a l 1 inter- 
section de la bordure 80 -83 du cube et du petit carre d'an- 

ele (non utilise 10) et du petit carre median l4*, dans l'au- 
f>n 22 

tre cas/a 1' intersection de la bordure 80, 8l et des petits 
5 carres 17, l8. Deux quarts de cercle successifs 24, 25 se 
prolongent et sont incurves en sens inverses, et deterrainent 
ainsi 1 ' un des cotes du calibre 9. Pa^ rapport a la diagona- 
le 26 se trouve une courbe symetrique formee par les quarts 
de cercle 24' et 25 1 . Ainsi le pourtour du calibre est deter- 

10 mine par les courbes precedentes et quatre lignes droites, 
deux a chaque extrernite, disposees perpendi culair ement (27- 
28, 29-30), lignes qui se confondent avec les bords du cube 
a cet endroit (voir la Fig. 5). Tel que dessine le calibre 
peut evoquer la forme d'une ampliore avec une par tie ventrue 

15 32 determinee par les courbes 25, 25 1 , et un col 31 determi- 
ne par les courbes 24, 24 1 . Un calibre etant prepare sur la 
face 3 du cube, il est preferalbe (mais non obligatoire) de 
preparer la face 4 opposee suivant un plan de symetrie ainsi 
que cela ressort de la Fig. 7> en dessinant un calibre 9 1 - 

20 L*axe des calibres 9, 9 f se trouve sur le plan 80, 82, 84,86 
du cube. 

Un calibre identique 33 est dessine sur la face 7 et 
son col e*t contigii a 1 1 angle 86 du cube, de meme la face 8 
comporte un calibre symetrique 33 ? ayant sont col contigii a 
25 1' angle 8 6. L'axe d 1 un calibre 33 1 33 ? se trouve dans le 

plan 8l, 86, 87, 8 O. Un autre calibre 34 est dessine sur la 
face 5 horizontale superieure, le col etant proche de 1 • an- 
gle 82 du cube. De meme, un calibre symetrique 54 f est dessi- 
ne sur la face 6 horizontale inferieure. L'axe de ces cali- 
30 bres 34-34* se trouve dans le plan 8l, 84, 87, 82. 

On procede ensuite au decoupage du cube. Ce decoupage 
peut s'eff ectuer suivant des techniques diver ses selon la 
nature du cube. 

Dans le cas d'un cube en polystyrene decoupable avec 
35 un fil rougi, on peut proceder de la fagon suivante qui cons- 
titue d'ailleurs un jeu educatif d'habilete manuelle. 

Pour decouper le cube suivant les calibres 9, 9*i on 
place le fil au dessus de la face 5 perpendiculairement aux 
faces 3, 4 suivant la ligne 35-35* puis on abaisse le dit fil 
suivant les courbes 25, 24 jusqu'a l'autre extrernite. On re- 
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commence la memo operation suivant les courbes 25 f , 24 
En partant done des dessins des calibres 9, 9 1 on determine 
le profile represonte a la Fig. 7- Puis en maintenant les 
trois elements obtenus appliques les uns contre les autres 
5 (par exemple avec du papier colle sur les faces du cube), on 
decoupe un autre profile per pendiculaire au precedent a par- 
tir des gabarits 33, 33 1 par exemple, et on obtient des 
elements que l r on maintient ensemble. Enfin on decoupe a 
partir des gabarits 34, 34 9 un troisieme profile identique 

10 et perpendiculaire aux deux precedents. Les decoupages etant 
termines, on disassemble les elements pour obtenir le noyau 
central qui constitue 1 1 un des deux modules. L ' exemple re- 
present e permet d» obtenir le module reference 1. 

En se reportant a la Fig, 1 m out rant l'une de ces faces 

15 on voit que le module 1 est constitue par trois plage 36, 37 
58 determinant un pourtour forme de lignes courbes alternati- 
venient concaves et convexes (3 9 a 44). Les plages 36, 37, 58 
sont separees entre-elles par les troncons 45, 46, 47 de la 
ligne de crete emanant du point central, ou sommet, 48. Sur 

20 la Fig. 1 les lignes de crete tournent a gauche, tandis que 
sur la Fig. 2 elles tournent a droite. Sur cette Fig. 2 les 
plages 49, 50, 51 sont separees par les lignes de crete 52, 
53, 54 emanant du sommet 55 • Le pourtour est determine par 
les courbes 56 a 6l. La face opposee de ce module 2 comporte 

25 les plages 62, 63, 64 avec les aretes de separation 65, 66, 

67 emanant du point 68. Pour bien comprendre le relief du 

module, il est necessaire de se reporter aux Fig. 3 et 4 qui 

le montrent vu de cote et de dessus. On voit netteraent que 

tous les troncons de la ligne perimetrale sont sinueux. 

on procede „ „ 

50 Pour obtenir ce module " droit "/ selon le procede de de- 

coupage d'un cube precedemraent expose, (dans le cas d'un modu- 
le "gauche" )il suffit de modifier la position, du calibre sur 
les faces 103-104du cube, en mettant les parties ventrues 100 
et 101 a proximite des angles correspondant 93 et 91 du cube. 
35 Les Fig. 11 a 15 montrent de face, de cote et de des- 

sus deux modules 1 et 2 assembles par application complete 
l'une sur 1* autre d'une plage 37 et d'une plage 49. Dans 
cette position, le sommet 48 du module 1 se trouve a l'extre- 
mite de la crete 65 du module 2 dont 1 » autre extr Amite cor- 
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respond a\i somtnet 68 du module 2. 

Selon un autre mode d 'assemblage , represents en Fig. 

l4 l'extremite libre d ? une plage ^9 d f un module^est appli- 

quee stir la partie opposee libre de la plage 37 d'un autre 
5 module 1, de facon que 1 1 un de ces deux cotes soient en pro- 

longement d'une arete de 1* autre module et r eciproquement . 

Ainsi les modules selon l f invention peuvent etre utilises 

pour la fabrication de panneaux a surface non plane, pour 

parol dite acoustique. 
10 Pour maintenir solidement les modules les uns sur 

les autres il est preferable de les munir de moyens d'as- 

sujettissement tels que les pastilles raagnetiques 69 a 74 

(Fig, l). Chaque moyen d ? assu jettissement est dispose au 

milieu d'une partie concave ou convexe* Au lieu de rappro- 
15 cher face a face deux plages a assujettir, on pent aussi 

les faire glisser l'une sur l'autre, Dans ce cas il est avan- 

tageux de prevoir sur chaque plage une rainure 74 et une 

nervure 79 (voir Fig. 15) et 75-76 ou 77-78 pour les autres 

plages representees . 
20 On comprend aisement que l f on peut assujettir plus de 

deux modules et determiner des ensembles pouvant constituer 

des colonnes ou des panneaux. 

La Fig. 16 represent e une colonne formee de nombreux 

modules. La Fig. 17 montre un panneau decor atif forme 

25 de nombreux modules. H est bien entendu que 1 • on peut 

realiser de nombreux autres objets a l f aide des modules 

selon 1' invention. 

Une caracteristique des modules et des produits obte- 

nus reside dans le fait qu'il n'existe aucune ligne de crete 
30 ou de pourtour qui soit droite, et que toutes les surfaces 

sont bombees dans un sens ou dans un autre. 

De nombreuses variantes sont possibles sans pour cela 

sortir du cadre de 1* invention. 

En tant que jeu educatif et/ou de test de verification 
35 d'habilete manuelle, il est possible de decouper un cube 

pour former a la fois un module droit et un module gauche. 
Dans ce cas on trace des courbes en ,f S" 105 a 110 sur les 

faces du cube ainsi que represent! sur les Fig. 18 et 19. 

Chaque courbe est formee de deux demi courbe concave et con- 
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vexe allant d'un sommet au sommet diametral ement oppose de 
chaque face. Le centre de ces courbes est situe au milieu 
du cote correspondant du cube. Chaque courbe a la forme ge- 
nerale d'un ,f S ff . Apres decoupe on obtient les elements 111 
5 a ll8.(Fig. 22). En assemblant les elements 111 a Ilk on 
forme le module droit des Fig. 20 et 21. En assemblant les 
elements 115 a 114 on forme le module gauche. Ce procede 
present e deux avantages supplementaires : toute la mat i ere 
du cube est utilisee et il n'y a done pas de perte, l f assem 

10 blage des elements constitue en lui-meme un jeu assimilable 
a celui connu sous le nom de "casse-tete chinois". 

L f assemblage s'opere en appliquant convenablement les 
surfaces planes des elements 112, 113, 114 contre les surf a 
ces planes de l'element 111, non visibles sur la Fig. 22. 

15 Par contre les trois surfaces planes perpendiculaires entre 
elles de 1* element 115* sont nettement visibles sur cette 
Fig. 22. Les elements sont reunis les uns aux autres pour 
former des modules. Lorsqu'on desire obtenir des modules in 
defaisables, les elements sont colles entre-eux. Avec ces 

20 modules on peut realiser les m ernes objets qu 1 avec les modu- 
les fabriques par d' autres procedes. En tant que jouet, sui 
vant une variante, on peut defaire les elements des modules 
et reconstituer le cube. 

Les elements et les modules peuvent etre en toute ma- 

25 tiere, notamment en matiere plastique raoulee ou inject ee. 
Dans ce cas il n f y a pas de decoupage raais le jouet a. huit 
elements constitue un double "casse-tete chinois", d'une 
part pour construire les modules, et d 'autre part pour for- 
mer un cube. 
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REVENDIC ATIOKS 



1. Jeu de modules a assemblages multiples comportant 
des modules du type blocs evoquant chacun 1 'aspect general 
5 d'un "Y" en relief delimite exclusivement par six plages 
identiques reparties en deux faces reunies suivant une ligne 
perimetrale, modules caracterises par le fait que chaque pla- 
ge comporte la moitie de sa surface concave et 1 'autre moi- 
tie de sa surface convexe, que sur chaque face les plages 

10 sont reunies entre-elles par une ligne de crete a trois bran- 
ches courbes identiques partant d'un point central, que la 
ligne perimetrale est formee par six courbes alt ernat ivement 
concave et convexe en correspondance avec les surfaces con- 
caves et convexes des plages. 

15 2. Modules selon la r evendication 1, caracterises en 

ce qu'ils sont de deux types selon que les troncons de lignes 
de crete tournent a droite 6u a gauche 

3, Modules selon les r evendications 1 et 2 , caracteri- 
ses par le fait qu'une plage quelconque d'un module "gauche" 

20 (c'est-a-dire a crete tournant a gauche) peut s'appliquer 
sur une plage quelconque d'un module "droit". 

4t . Jeu de modules selon l'une quelconque des revendi- 
cations precedentes, caracterise par le fait que les modules 
"gauche" et "droit" peuvent etre assembles par leur reunion 

25 cote a cote ou par empilage. 

5. Procede de fabrication d'un module caracterise par 
le fait que 1 ' on decoupe dans un cube trois profiles identi- 
ques parpendiculaires entre-eux, a partir de trois faces 
contigiies du cube et que le noyau commun constitue le module, 

30 chaque profile ayant pour section, dite calibre, une surface 
determinee en divisant chaque face du cube en neuf petits 
carres egaux et comprenant en entier deux petits carres dia- 
gonalement opposes ainsi que le petit carre central et com- 
prenant partiellement les quatre petits carres medians divi- 

35 ses chacun par un quart de cercle ayant pour rayon le cote 
d'un petit carre de telle maniere que (de chaque cote de la 
diagonale) deux quarts de cercle successifs soient incurves 
en sens contraire et que le pourtour de chaque calibre soit 
symetrique par rapport a sa diagonale. 
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6. Procede de fabrication de modules selon l'une quel- 
conque des revendi cat ions 1 a 4, caracterise par le fait 
que l f on decoupe un cube suivant une courbe en "S" appro- 
priee par face pour obtenir huit elements assemblables pour 

5 former au total un module "gauche" et un module "droit" sans 
perte de tnatiere. 

7. Jeu de modules selon l'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 4 caracterise par le fait que les deux modules 
(un "gauche" et un "droit") sont formes de huit elements 

10 pref abriques , et que ces elements peuvent aussi constituer 
un cube* 

P. Jeu de modules a assemblages multiples selon 1 'une 
quelconque des revendications precedentes, caracterise par 
le fait que chaque plage de module est tnunie de deux moyens 
15 d'assujettissement, I'un au centre de sa partie concave et 
1 T autre au centre de sa partie convexe, 

9. Jeu de modules selon la revendicat ion 8, caracteri- 
se par le fait que la plage comporte un moyen d'assujettis- 
sement male sur la partie convexe et femelle sur la partie 

20 concave ou rvkiproquement, 

10. Jeu de modules selon la revendication 8 ou 9, ca- 
racterise par le fait que les moyens d'assujettissement sont 
const itues par des rainures et des nervures complementaires • 

11 ♦ Jeu de constructions de modules a assemblages mul- 
25 tiples, selon 1 1 une quelconque des revendications preceden- 
tes, caracterise par le fait qu'il est possible d'obtenir 
par assemblage des colonnes ou des barreaux a surface non 
recti ligne • 

12. Jeu de modules a assemblages multiples selon 1 1 une 
30 quelconque des revendications 1 a 10 , caracterise par le 
fait qu f il es< possible de constituer des panneaux a surf a 
ce non plane. 
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